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(54) Materiau composite avec hologramme et son utilisation pour surbouchage ou cerclage/banderolage. 



\S7j Materiau pour coiffe destine au surbouchage ou cer- 
cfKge/banderolage de recipients ou autres objets, compre- 
nant essentiellement: 

- une couche de polyester, emboss6e pour la transfor- 
mer en hologramme et eventuellement metallis6e, par 
exemple avec une metallisation d'atuminium, 

- une couche d'alumlnlum et 

- une couche de polyethylene 

La couche de polyester et la couche d'aluminium ont 
chacune avantageusement une epatsseur de 10-15 micro- 
metres et la couche de polyethylene a avantageusement 
une epaisseur d'environ 40-50 micrometres. 

Utilisation pour la garantie d'origine ou d* identification de 
produits enbalies, notamment en bouteilles. 
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La pr6senfce invention concerne le surbouchage ou 
le cerclage/banderolage de recipients, 

Elle concerne plus particuli^rement les 
surbouchages de bouteilles ou plus g6n6ralement de tous 
5 flacons et recipients, notamment des recipients ayant un 
orifice sur une partie formant goulot, 

lies surbouchages par coiffe de bouteilles et 
flacons sont le plus souvent realises de nos jours au 
moyen d'une pellicule in6tallique ou plastique metallisee 

10 6ventuellement enduite sur une surface visible d'un 
revetement dore ou teinte, a des fins esth6tiques . Ces 
pellicules conformees en coiffe de surbouchage ne 
comportent en pratique aucun decor particulier ou 
seulement un lettrage bidimensionnel sans effet visuel 

15 particulier. Ces surbouchages par coiffe d^chirable ou 
arrachable constituent une garantie sur l^origine du 
produit conditionne dans les recipients qui en sont munis 
et ont meme pu etre utilises ^ ce titre comme une surface 
ou un tnateriau compiementaire pour attirer 1' attention du 

20 consommateur et renforcer 1' image de marque du produit et 
de son conditionnement . 

Les moyens traditionnellement utilises d ce titre 
comportent toutefois un pouvoir d' attractivite limit6, une 
palette egalement limitee de possibilites de distinguer 

25 les produits les uns des autres, et surtout une trop 
grande facilite a etre reproduits, y compris en dehors du 
controle du fabricant, du produit sous marque d'origine et 
de ses distributeurs legitimes • 

On connait par ailleurs des techniques de 

30 reproduction holographique d' images, qui premettent de 
realiser des hologrammes; ceux-ci sont des cliches 
d'objets k trois dimensions qui, illumines sous un certain 
angle par un faisceau de lumiere, restituent une image en 
relief de l^objet photographie 
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Le principe de 1 ' hologramme a 6t6 pos6 en 1947 par 
D.Gabor : une plaque photographique enregistre les 
interferences dues k la superposition d'une onde transmise 
ou diffus6e par une objet et d^une onde ind6pendante de 
5 1' objet (dite "onde de r6f6rence") . II a fallu attendre la 
mise au point du laser en 1963 pour passer aux 
realisations pratiques de ce principe. 

Les diff6rents types de proc6d6s d' enregistrement 
d' images holographiques sont maintenant bien connus et 
10 1 ' holograinine maltre peut^ apr^s d6veloppements , etre 
duplique par des methodes 6galement connues. 

Ces techniques sont par exemple decrites dans 
1' article "Imaging Properties of holographic stereograms" 
par I. Glaser (SPIE, vol, 129, Three Dimensional Imaging, 
15 1977) . 

De nos jours la reproduction des hologrammes en 
s6rie se fait dans la pratique par estampage, 6galement 
denomm6 "embossage" . 

La realisation d' hologrammes aptes k constituer en 
20 eux-memes directement des mat^riaux pour coiffe de goulots 
de recipients n'allait pas de soi. 

La fabrication d' hologrammes susceptibles ^d' etre 
ensuite coll6s ou de constituer eux-memes des autocollants 
ddposables sur de telles coiffes preconstitu6es n'aurait 
25 pas 6te aisee en grandes series et n'aurait en tous cas 
pas r6pondu au but recherche, indique plus haut, puisque 
les hologrammes autocollants ou colies auraient pu etre 
enleves et/ou remplaces par d'autres sans trop de 
difficulte* 

30 On a maintenant eiabore un systeme avec hologramme 

integre, destine au surbouchage ou au cerclage/banderolage 
de recipients, notamment de recipients ayant un orifice 
sur une partie formant goulot, tels que des bouteilles. 

La pr6sente invention a done pour premier objet un 

35 materiau pour coiffe destinee au surbouchage de recipients 
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ou pour bande de cerclage/banderolage de recipients, dans 
lequel est int6gr6 un hologramme et qui est lui-meme un 
mat6riau composite. 

L' invention a 6galement pour objet un mat6riau 
5 composite pour une telle coiffe, dans lequel un hologramme 
est int6gr6 en sous-couche sur au moins une partie de la 
surface dudit mat^riau. 

Par extension, 1 ' invention a 6galement pour objet 
un syst6me formant cerclage ou banderolage de recipients, 
10 pour garantir 1 ' origine de ceux-ci et de leur contenu, 
dans lequel le mat6riau de cerclage ou banderolage est 
compose pour tout ou partie d'une materiau composite avec 
hologramme int6gr6 • 

A cet effet, selon la pr6sente invention, on 
15 procure un materiau composite comportant essentiellement : 

- une couche de polyester, emboss6e pour la 
transformer en hologramme et eventuellement 
metallis6e, par exemple avec une metallisation 
d * aluminium, 

2 0 - une couche d' aluminium et 

- une couche de polyethylene 

Pour les realisations pratiques on a trouve qu'il 
est preferable cgpje la couche de polyester et la couche 
d'altiminium aient chacune une epaisseur d^ environ 10-15 
25 micrometres, avantageusement d' environ 12 micrometres. 

Quant ^ la couche de polyethylene, elle a de 
preference une 6paisseur d'environ 40-50 micrometres. 

Les polyesters preferes sont des polyethylene 
terephtalates (ou poly [terephtalates d' ethylene glycol]) 
30 qui sont des matieres synthetiques de type polyester 
preparees ^ partir d'acide terephtalique ou de ses esters 
et d' ethylene glycol. Un panorama de leur structure et des 
definitions des noms commerciaux sous lesquels ils sont 
usuellement diffuses se trouve dans R.W, Moncrieff, Man- 
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Made Fibers^ John Wiley & Sons^ New York^ 4e 6d., 

1963, pages 361-389, 707-723 • 

A partir des mat6riaux ainsi s616ctionn6s, 
I'embossage de la couclie de polyester pour la transformer 
5 en hologramme et sa metallisation, en pratique avec de 
1 ' aluminium, sont effectu6s par des moyens traditionnels, 
connus de I'homme du metier, 

Le Gomplexage pour la fabrication du mat6riau 
composite comprenant essentiellement les trois couches 
10 successives susdites est r6alis6 lui aussi par des 
techniques, classiques, connues de I'homme du m6tier, 
pr6f6rentiellement par la technique du lamin6-coll6 . 

La confoirmation en coiffes pour surbouchage de 
recipients, notamment pour goulots de bouteilles, peut- 
15 etre effectu6e par des techniques ^ la port6e de OL.'homme 
du metier connaissant les m6thodes de transformation des 
mat6riaux, notamment des materiaux plastiques r^^et des 
pellicules mfetalliques . 

Dans la pratique le mat6riau composite selon 
20 1^ invention est confectionne en grandes dimensions et 
decoup6 en unite appropri6es aux dimensions des coiffes- 

Les hologrammes ainsi ins6r6s de mani^re visible 
dans le mat6riau composite susdit peuvent etre de tous 
types et peuvent apparaltre sur la totality ou seulement 
25 des parties de 1 ' aire de surface du mat^riau composite 
constitutif des coiffes. 

lis peuvent par exemple repr6senter un monogramme 
ou un logo caract6ristique de 1 ' image de marque du 
fabricant ou une image correspondant ^ un concept 116 ^ 
30 ladite image de marque. 

Le d6coupage ou l^arrachage par 1 ' utilisateur de 
coiffe ainsi r6alis6es selon 1' invention peut Stre 
effectu6, avec ou sans outils contondants, avantageusement 
le long d'au moins une zone de pr6d6coupe pr6vue dans le 
35 materiau composite pour faciliter son d6coupage ou son 
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arrachage, Eventual lement facility par I'adjonction d'tine 
bande de d6chiremeixt . 

Dans 1' utilisation d6crite en premier et dans la 
variante mentionnn6e plus haut selon laquelle le mat6riau 
5 composite est utilis4 pour le cerclage ou le banderolage 
de recipients de tous types, notamment des boites avec 
couvercles, ledit mat6riau peut avantageusement etre lui- 
mSme tout ^ la fois la bande de garantie d^origine ou 
d' identification et la bande de d6chirement. 
10 Le syst^me et le mat6riau composite selon 

1 ' invention sont particuli^rement bien adapt6s ^ la 
realisation d ' hologrammes de s6curit6, difficiles ^ 
imiter . 

L' invention est d^crite ci-dessus dans un souci de 
15 simplification, en reference a des coiffes de surbouchage 
de recipients de type bouteilles, mais elle s' applique 
muntatis mutandis aux surbouchages de tous autres types de 
recipients et notamment aussi au cerclage/banderolage des 
couvercles de recipients tels que des pots, boites et 
20 autres, ainsi que d' articles ou d'objets groupes par lots. 
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REVEND I CAT I ONS 

1 . Mat6riau destin6 au surboucliage ou 
5 cerclage/banderolage de recipients ou autres objets, 
caract6ris6 en ce qu ' il est constitu6 d'un mat6riau 
composite comprenant essentiellement : 

- une couche de polyester;- eniboss6e pour la 
transformer en hologramme et 6ventuellement 

10 m6tallis6e, par exemple avec une metallisation 

d' aluminium, 

- une couche d' aluminium et 

- une couche de poly6thyl6ne 

2. Materiau selon la revendication 1, caract6ris6 
15 en ce que la couche de polyester et la couche d' aluminium 

ont chacune une 4paisseur d' environ 10-15 micrometres, 
avantageusement d' environ 12 micrometres* 

3. Materiau selon I'une des revendications 1 ou 2, 
caracterise en ce que la couche de polyethylene a une 

2 0 epaisseur d' environ 40-50 micrometres. 

4. Materiau selon I'une quelconque des 
revendications 1 a 3, caracterise en ce que l^hologramme 
est realise par embossage de la couche de polyester. 

5. Materiau selon I'une quelconque des 
25 revendications 1 a 4, caracterise en ce que 1' hologramme 

est integre en sous -couche sur au moins une partie de la 
surface dudit materiau. 

6. Systeme destine au surbouchage de recipients, 
notamment de recipients ayant un orifice sur une partie 

30 formant goulot, tels que des bouteilles, caracterise en ce 
qu'il comprend un materiau selon I'une quelconque des 
revendications 1^5. 

7 . Systeme destine au cerclage ou au banderolage 
de recipients, notamment de boltes avec couvercle. 
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caract6ris6 en ce qu'il comprend un mat6riau selon I'une 
quelconque des revendications 1^5. 

8, Systdme selon la revendication 7, caract6ris6 
en ce que ledit mat^riau constifcue lui-meme tout 4 la fois 
la bande de garantie d'origine ou d' identification et la 
bande de d6chirement . 
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